CENTRUL DE CERCETARE
INGINERIE MANAGERIALA SI TEHNOLOGICA

Centrul de cercetare INGINERIE MANAGERIALA SI TEHNOLOGICA este acreditat
CNCSIS de tip B, avand domeniul stiintific de activitate in INGINERIE INDUSTRIALA.

Directii tematice de cercetare

oo Tehnologii de fabricare inteligente sustenabile

oo Studii teoretice si experimentale privind prelucrarea prin aschiere de mare viteza si utilizarea
sistemelor de racire cu impact redus asupra mediului

oo Cercetdri teoretice si experimentale privind optimizarea tehnologiilor de deformarea plastica a
materialelor metalice si nemetalice

o Studii si cercetari cu privire la optimizarea parametrilor de prelucrare in tehnologiile
neconventionale

oo Studii si cercetdri cu privire la comportarea in exploatare a materialelor plastice tehnice si a
tehnologiilor FDM utilizate in fabricarea reperelor din materiale cu impact redus asupra mediului

Colaboratori nationali si internationali

oo Universitatea Tehnica ,,Gheorghe Asachi” din lasi

oo Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati

oo Universitatea ,,Lucian Blaga” din Sibiu

oo Universitatea din Pitesti

oo Universitatea Tehnica din Wroclaw — Polonia

oo Institutul de Deformarea Metalelor din Poznan — Polonia
oo Universitatea Savoie — Franta

oo Universitatea FEMTO Besancon — Franta

oo Universitatea Porto — Portugalia

oo Universitatea Castilla-La Mancha, Albacete — Spania
oo Universitatea din Nis — Serbia

oo Institutul de Educatie Tenologica din Atena - Grecia

Proiecte de cercetare realizate
o 2 proiecte internationale (programele Copernicus si Cadru 5)
o 20 proiecte finantate de CNCSIS si MECT

o 63 proiecte finantate de societdti comerciale

Resursa umana
oo 3 Profesori
o 2 Conferentiari

oo 3 Sefi de lucrari
1 Asistent

oo Doctoranzi si masteranzi implicati in activitatile de cercetare



Laboratoare in cadrul centrului de cercetare

Laborator de proiectare CAD - CAM — CAE - Sala B | 42
Sef laborator: S.1. dr. ing. Eugen HERGHELEGIU

10 statii de proiectare cu softuri comerciale Siemens (10 Licente NX, 10 Licente NX Advanced, 10
Licente Teamcenter, 10 Licente Tecnomatix si 10 Licente NX Nastran). Trebuie mentionat faptul ca
fiecare din cele 10 pachete de licente cuprinde 139 de module, fiecare modul fiind o aplicatie
personalizata pentru proiectare sau simulare).

PLATFORMA PLM
DEZVOLTAREA PRODUSULUI r
DIGITAL
Proiectarea a ceea ce se doreste, asa
cum se doreste, fara constrangerile
instrumentelor neintegrate.

N, Siemens NX

Introduction to unigraphics

FABRICATIE DIGITALA
Productivitate avansata pentru
procesele de planificare, lansare a
fabricatiet, fabricatie, urmarirea
fabricatiei.
SIEMENS
TECNOMATIX
Plant Simulation

NX NASTRAN PENTRU AFACERI
MICI, MIJLOCII SI MARI

Simularea sau analiza cu element finit
este 0 metoda utilizata pentru a valida
un produs sau un model.

NX

MANAGEMENTUL CICLULUI DE
VIATA AL PRODUSULUI

Reduce cheltuielile de planificare,
dezvoltare, productie si service prin

Diaspora

eliminarea muncii repetitive, facilitarea | [* N © S
Platform key

partajarii si reutilizarea unor platforme | = | e A
sl componente.




Laborator de masuratori tehnice — Sala HP 5 + HI 3
Sef laborator: Prof. dr. ing. habil. Maria-Crina RADU

Durimetru MH-3 Metkon

Masina de masurat CNC

Coloana de masurare

Detector compozitie chimica
Spectro 20

TESA Test 3D Microhite

Microscop de atelier
Mitutoyo

Mitutoyo LH600

Profilometru ZeGage Pro
(Ametek Germania)

SINT Technology
MTS3000-Restan

Robot masurare tensiuni reziduale cu raze X, u-X360s

Omniscan MX 1 — deflector cu

ultrasunete

(Pulstec Japonia)




Laborator de prelucrari mecanice — Sala HP 6 — Hala
Sef laborator: S.1 dr. ing. Catdlin Nicolae TAMPU

Masina de frezat CNC Masina de frezat KNUTH
Hass Minimill RAPIMILL 700 CNC

Strung CNC
LT-16 300LM CNC

Masina de prelucrat prin Simulator CNC
electroeroziune FEM 110 CNC SINUMERIK ONE

Masina de prelucrat cu jet de apa
Hydro-jet Eco 0615 CNC AWJ
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Prelucrare prin deformare plastica incrementala Tn punct a tablelor metalice




Sisteme de racire pentru prelucrari mecanice

Sistem criogenic Sistem Spotculer Sistem MQL

Determinarea fortelor si momentelor de prelucrare

Dinamometru Kistler <5000 N




Laborator pentru studiul prelucrarilor prin deformare plastica la rece - Sala HP 4 — HP11 - Hala

Sef laborator: Prof. dr. ing. habil. Bogdan-Alexandru CHIRITA

Masina universald de incercat la
tractiune, 25tF

Masina de incercat la tractiune,
Lloyd EZ50

E(':.h<ament de incefcéri 7
INSTRON 8801

Sistem de scanare optica 3D
ATOS

Sistem de analiza a imaginii 3D
ARAMIS

g ul &
Extensometre: axial si
transversal

Masina Tnglprobe
metalografice
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Masina de debitat probe
metalografice

Echipament de ceata salina




Laborator de prototipaj real si virtual — Sala HP 8 — D 04 — Bl 2- HP 9
Sef laborator: Conf. dr. ing. Vlad-Andrei CIUBOTARIU

Simulare CAM

Simularea prelucrdrii prin strunjire

Simularea prelucrarii prin frezare

Adresa centrului

Universitatea ,,Vasile Alecsandri” din Bacau, Facultatea de Inginerie

Calea Marasesti nr. 157, Bacau Tel. +4 0234 542411 Fax +4 0234 545753 e-mail: scarol@ub.ro




